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我们总结了截齿在实际使用中的设计经验，选用粗晶高钴碳化钨，采

用温挤压成型的刀身，采用堆焊工艺将耐磨层涂覆在齿体上，并与母

材冶金结合。因此，它具有耐磨性好，抗弯强度高，在高冲击温度下

保持高硬度的优点。 

截齿类型 
-根据合金头的类型可分为帽型和直柱型。 
-根据齿柄可分为标准齿柄和阶梯齿柄型。 
-根据截齿的固定方式，分为底端卡环、内嵌卡环和摩擦卡环。 
-为了更好地保护切削齿的主体，可以涂敷耐磨层。 
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柄粗∮32 /∮33 mm               
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柄粗∮35 mm  U95 U94 U92                        
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柄粗∮38／30 mm                                
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柄粗∮38 mm                                    
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柄粗∮40 mm 
 
 

    

柄粗∮43／35 mm                           

     
齿座 
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齿套.齿靴 
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